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低温处理对籼稻花 

高 (三明市农科所)、 
利用生物工程组织培养技术．为水稻育 

种提供一定的群体．是花培育种的基础。我国 

的花培育种经验表明，每个群体只要有一百 

丛花粉植株就够了。目前 籼稻花培绿苗率只 

有 0．5 左右，98％以上则为白苗。这样低的 

绿苗率．要生产出一百丛花粉植株．工作量非 

常大．这由于籼稻花培不仅出愈率和绿苗分 

响 

化率均低外．材料之间差异也很大．为了提高 

花培绿苗率．我们对籼稻培养成苗的一些主 

要因素作了探讨．本文就此进行分析总结 
一

、材料与方法： 

1．水稻花培材料 2O份，均为籼稻品 

(系)种 由本所水稻育种室釉籼组提供，其组 

台代号见表(】)。 

表 1 不用材料对低温处理天数的反应 

材料 舞 募 材料。吴 竞 等募 
1095 B 2．75 0．25 1 095 6 1 O 

lIOZ 9 8 0．Z5 ll02 7 1．9o O 

l1O3 l1 8 0．50 1103 l4 10 。．25 

l020 。l2 3．80 0．80 1020 l0 1．20 0．2 

l127 12 0．80 0．40 l】27 20 o．40 0 

l094 11 8．50 0．35 1094 l5 3 0．1 5 

1lO0 。l0 I．25 2 。1096 3 4 

l1lI 10 6 4 l110 3 0．50 

1068 lO 50 0．B3 1115 3 1．5O 

1066 10 1 2 5．45 。l09 3 7．80 

llO1 3 1．50 1113 3 1．50 

l122 3 1 l1 24 3 3 

l07Z 3 9 l073 3 0 

2．诱导培养采用 SKs、MB二种培养基， 

激素用量 SK3为2．4--D2mg／L、MA2mg／ 

L、IAAImg／L、ABAImg／L、YE1000mg／L； 

Ms为 2．4--D2mg／L、NAA2mg／L、KTImg／ 
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L。两种培养基均加O．76 琼脂固化德 糖浓 

度 5％ PH5。8。分化培养：采用MS培养基， 

激 素 用 量 NAA0．_5mg／L IAA0．5mg／L· 

LH3001mg．／L、6 _BA4mg／L,蔗 糖；2 

PH5．7。诱导和分化培养基均在 I．2kg／cm 

压力下灭菌 l5～20分钟。 

3．花粉采集与接种：在晴天露水干后田 

问取水稻单核靠边期即“穗苞大而不破”主穗 

和第一次分蘖穗，室内处理后置 8 C冰箱进 

行不同天数的低温预处理。接种前经75％酒 

精表面消毒后剥取幼穗于净化工作台中再进 

行幼穗消毒无菌操作；每 50ml三角瓶内接 

花药 100枚，而后置于2 C士I螬培养·经一 

个月左右诱导产生愈伤组织后，把愈伤组织 

转入分化培养基上进行分化培养t培养温度 

26 C士1 C，每天在 2000LX光强下光照 I 4 

小时。 

二、结果分析 

I．各供试材料对低温处理天数酌反应 

衷1花药接种前经8"C．10天低温处理，可普 

遍提高花药出愈率和绿苗率。2O个材料不同 

时问的低温预处理中，有 1O个材料 8c处理 

3天，平均出愈率 2．98 ．均未分化出绿苗；4 

个材料 8 C处理 1O天出愈率最高，平均 

6．3 ，绿苗率 3．06 ，其余 6个材料在 8'C 

8—12天处理的，出愈率 0．8—8．5 ，平均 

5．3 ，绿苗率 0．25一O．8 ，平均 0．44 。说 

明在 8 C低温预处理 10士2天比较适宜，过 

长或过短天数处理都不利于出愈率和绿苗分 

化率。这可能与小孢子对低温的耐受力有关． 

许多作者研究发现，处理时间过长，超过 

小孢子耐受力，导致小孢子受伤，细胞核解 

体，大大降低了材料的出愈率，影响绿苗分 
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化。处理时间短，可能由于母体生活条件下离 

纤培养条件相差悬殊，使小孢子在生理上还 

不适应，造成太量死亡 少数经过教长时间的 

适应才存括下束，所肼花粉母细胞发育较迟 

缓，而适宜天数处理的小孢子可逐渐降低原 

来的代谢活动、直到达一定程度，利于小孢子 

适应新∞培养环境，并启动一种新的代谢活 

动过程，促使较多的小孢子得以存活并按原 

来的发育途径进行发育 

2．培养基对不同材料的影响。前人在筛 

选籼稻培养基方面做了许多有益的工作．当 ， 

前国内外常用籼稻培养基有五种分别是： 

MS、SKa、合 5、L”Bs。但不同材料对培养基 

具有一定的选择性。据有关文献报导：江苏农 

科院在总结前人研究的基础上配制出一种新 

的M a籼稻培养基．它是在 Ns堆养基的基础 

上、降低了NH~／NO~-水平，铁盐浓度加倍． 

甘氨酸，VBz和 V 增加 5倍．烟酸增加到 6 

倍．添加丙氧酸 10mg／L，和 MS中的 CuCO— 

Mo配制而成的。经过多年试验 Me培养基 

在诱导培养上与五种籼稻培养基同步．但绿 

苗分化率却高于五种培养基培养．实验证明 

了M。培养基比其五种培养基较优越。我们 

也采用了SK。培养基进行了比较实验．实验 

结果见表(2)，SK。培养基培养平均出愈率 

I．7 ．绿苗率 0．05 ，Ms培养基的平均出 

愈率5．7 ，绿苗率0．8 ，实验结果表明M a ． 

培养基其出愈率和绿苗率高于SKa培养基． 

这与有关报导相吻合，由此说明了培养基中 

各成分，激素用量恰当与否，决定花药培养成 ’ 

功率。要想解决籼稻培养难的问题，还得在培 

养基上进行研究。 
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培养基 SK 培养基 M 培养基 

材料 花药数 块敷绿苗魏岸囊率， l莓率 ’_花葑数分化块散 缘茁散出 率 绿营率 
ll0I 400 {_ 淞0 3 一1 5O 

1095 20O 6 2 3 1 400 l5 1 3．75 0．25 

11l4 200 2oo 1 2 ‘ 8 6 4 

l_2： 400 3OO 3 1 

1072 200 3 1．50 100 9 9 

l096 300 3 1 300 12 4 

l102 200 400 39 2 9 75 O 50 

1103 200 30 1 5 500 5l 2 1n 2 0．40 

l1“} 500 3 600 3 O．50 

111 5 300 400 6 l-50 

1068 600 600 27 5 4．50 0．83 

1066 200 24 2 12 1 400 48 21 1 2 5．25 

1097 300 9 500 39 7 8O 

11C,0 l000 1 5 l 1．50 0．1 1200 51 24 4．25 2 

1113 300 ． 2OO 3 1．50 ’ 

1127 10O 500 6 0 1．2 0 4 

1020 ,500 300 l5 3 5 1 

1094 2100 54 2．50 1400 162 7 11．57 O 5 

11 24 300 10C, 3 3 

1073 200 30O 

三、讨论 

籼稻花培，其出愈率和绿苗率受许多因 

素的影响，关键在于起决定的主因素方面 有 

关报导认为影响籼稻花培主因素是材料本 

身、培养基、材料预处理等。有效控制其主因 

素，对籼稻花培起着重要作用。要想获得更高 

的绿苗率，就必须注意主因素的影响，兼顾次 

要因素，有效控制不利因素的产生。实验表 

明，低温预处理是提高籼稻出愈率和绿苗率 

的有效措施。近几年，一些研究者广泛地报导 

了低温处理在籼稻花培上的效应，这一措施 

很值得在籼稻蜡养中作进一步的探讨 ’ 

关于利用适合的籼稻培养基·许多研究 

者有不同报导{M。培养基虽然具有一定的优 

越性．但适应性不是最广泛的，各种培养基都 

有它的特点和不足。且前一些研究者正致力 

于研究寻找出一种具有广泛适应的培养基， 

以满足籼稻组培的要求。 
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