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【提要】针时砖瓦厂被迫烧湿坯的事实，从码窑、焙烧及增加引风设奋 3方面提 出j 

具体的措施 。指出只要用科学的方法击探索、击处理，湿坯倒 窑事故在稂太程度土是可以 

避 免 和克服 的。 
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湿坯是指没有经过很好的干燥，入窑水分 

高于 6 ～8 (通常 l0 ～16 )的砖坯。由于 

其含水率高 ．机械强度低，预热时易产生凝露， 

因而使底层砖坯压裂．导致窑内坯垛大面积的 

倒塌现象 

每当雨季来临 ，砖瓦厂的砖坯干燥周期成 

倍地增长，迫使相当一部分企业的高湿坯纳入 

窑内焙烧，因而湿坯倒窑事故时有发生。既造成 

较大的经济损失，又威协到生产正常进行。如何 

固势利导 ，采取办法克服或减少这些倒窑现象 

呢?笔者根据实践经验谈几点粗浅的看法 ，供同 

行们参考。 

1 码窑做到“通、稳 稀” 

码窑在砖瓦生产工艺中的地位是众所周知 

的。切实做好码窑的“通、稳、稀”是防止倒窑事 

故的重要措施之一。 ． 

“通”是要求坯垛孔洞畅通f炕下火道(纵横 

向)畅通f哈风口气流畅通。它是减少气体运动 

阻力 增加气体流速、加快窑内水蒸气外排的重 

要条件。因此 ，在码窑操作时应做到如下几点。 

严格做到“头对头，缝对缝 ，坯垛前后孔 

洞畅通”； 

b．采用立坯炕腿(指在干坯下脚或红砖下 

脚的情况下)和灯笼挂炕腿 

c．提炕和抽火道 ，保证炕下有足够的通风 

能力(炕可码到 7～9层高)； 

d．选择断面孔隙率大(特别是大孔多)_的码 

窑形式．如大洞码法、二直一横 、二直一斜 ； 

e．合理分配断面孔隐率，止、中，下按 1：2 

：2分布 

“稳”是对坯垛牢固性而言．它是克服湿坯 

倒窑的重要前提。因此 ，在码窑操作上应做到如 

下几点。 

a_采用直横坯码窑。窑内坯垛适 当增加横 

坯，可以增加码坯的牢固性i — 

b．多码横勾砖(即两个坯垛 间横向勾搭 

坯)，炕下横带多码兰横坯(交叉横勾)，横带做 

到头对头抵 紧，两边与窑墙 挤紧．不要间隔或 

打撇； 

c．炕 上不加 或少 加头 (要加 只少 量 加两 

边)+上下直坯隔匹对正，避免横带空间受压断 

裂，在窑高2／3处再加头达到应有密度； 

d．少码或不码斜坯 。因为斜坯自身易于扭 

折 ，发生横向烦塌倒窑 ． 

c-码窑操作上做到上下垂直·左右平行，不 

前推后带，分垛行进 垛与垛之间至少有 3个直 

勾砖前后搭接牢固。 ． 
● 

一“稀’’指码窑密度而言-烧湿錾贼 墀 第 
码，总密度要比正常情强下稀 l0 ：16 。稀 

的部位主要在下 、中部。 

此外，烧湿坯码窑 还可以采 用干坯下脚 

(特殊情况下红砖下脚)、“三段”码窑的方法。即 

干坯码在炕下，较干的坯码在中问或两边 ，湿坯 

码在断面高度 2／3以上．同时配以哈风拉缝，l火 

眼脱空等亦能收到好的效果。 

2 焙烧上掌握“短、长、慢” 
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多 镇 企 业 

码窑是前提，焙烧是重点。倒窑事故往往发 

生在焙烧的过程中，如掌握得当，做到“短、长、 

慢”3点，就可有效地避免或减少事故的发生。 

“短 指的是预热带耍短 ，一般保持在 20m 

左右。风闸采用挢形闸，要适当少用 、高甩 其 

目的一是控制水蒸气流经的路程．使之能及时 

地排出窑外 I二是有效地保持热烟气的温度和 

湿度，使之不被饱和而产生凝露。 

另外．在糊纸挡时做到--fq一挡 ，并采用上 

下两部封闭法，即下面用布 ，上面用纸 当纳入 

预热带时，先拉去下面布挡．使热烟气进入t下 

部坯垛率先纳入预热．上部纸挡残留部分形成 

阻力，迫使气流向下部流动。这样既可增加炕下 

通风和炕腿的预热程度 ，又可避免坯垛下部 产 

生凝露现象。 。 

“长 指的是焙烧带适当加长，保温带亦相 

应增 长。以满足湿坯焙烧时水分蒸发量太 ，需 

要足够的蒸发时间和热量的要求。 

“慢”指的是预热建度和焙烧速度应放慢。 

“慢 既保证 了湿坯水 蒸发所需的时间，又使 

蒸发的过程延缓进行 ，从而避免了倒窑事故 ．保 

证 了产品质量。 

5 采用机械排潮 

采用移动式引风机排潮是当前解决湿坯倒 

窑的有力措施之一。通常使用的排潮风机功率 

为 2．8～3．2kV,,z、风量为 10 0oo～15 000m。／h， 

风压小于 200Pa的轴流式风机。进风口 6O～ 

~80cm，下面安有移动轮 ，上面有推拉扶手。使 

用时一般安装在预热带第 3门．每烧 2门移动 

1次 虽然焙烧工移动风机 、糊泥封 El麻烦些 ， 

但使用效果较好。它不仅能排潮．预防凝露倒 

窑，而且可以增加抽力 ，提高产量t企业如安装 

有环形烟道的可直接用于排潮，但切记不要距 

焙烧带过远，应以 3个门为宜。 

另外．烧湿坯时为避免热量不足，或大量外 

投煤损失燃料 ，莲可适当挺高 内燃程度或选择 

热值较高的煤作为外投燃料。坯场小的企业要 

勤花架，多翻坯，做到均匀干燥。 

总之，烧摄坯时 ，只要我们掌握其特点和规 

律，用科学的方法击探索，去对待，其倒窑事故 

在报l失程度上是可以避免和克服的。 

重 视 支 烟 道 的 清 理  

邱家哈 (济南军区司令部机关砖厂) 

我厂建厂已有 8年，焙烧设备为 38门轮 

窑，依靠烟囱抽风排烟。近几年，尽管我们每年 

生产开始前 对总姻道 、哈风 口、窑室部位的烟 

灰、杂质进行彻底清理．并对失窑进行全面维 

修，但 日产量就是上不去，达不到建厂初期的水 

平。两部火 日产还不满 1 0万 ，问题究竟出在哪 

里呢 

]992年在轮窑点火前 ，通过认 真总结 、研 

究，认为支烟道狭窄，仅容 1人爬行通过，且 在 

地下 ，照明度 又差，是广里历年来清理的死 角， 

问题会否就出在这里呢?于是在清理、修整其它 

部位的同时，我们组织人员对支烟道进行了一 

次彻底的清理。真是“不看不知道 ，一看吓一 
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跳 ”，在检查时发现支烟道 底部的烟灰 泥、砖渣 

等竟厚达 l 5cm左右，周壁的姻灰厚也达 1～ 

2cm。由于烟灰泥过多，湿度较大，使本来截面 

积不大的支烟遭变得更狭小了。这怎能不影响 

烟囱抽力呢 。 

两名职工经过 1 o多天的艰昔奋战．终于将 

支烟道内的烟灰泥、烟灰垢垒部清除干净。 

实践证明，清除支烟道灰垢这一步棋走对 

了，轮窑点火后火行速度显著加快 ，烟囱抽力明 

显增加 ．清理后生产韵第 1个月，日产红砖达到 

l 4万，创历史最高水平．]992年上半年比去年 

同期产量提高 20 。我们终于找到并解决了几 

年来一直没有解决的老太难问题。 
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